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Historie

. ﬂ ITK Envifront

Sammenleaegning af ITK Luftteknik og Envifront.

°® ® 1992
Envifront kgber ITK Luftteknik og bliver til ITK Envifront

LUFTTEKNIK AB

B e— L R
/ ok | uftteknik ab®

1955 / /

AB Industri Tekniska Konstruktioner

ITK Luftteknik bildas 1988 2017
Envifront dannes Nye Ejer
!l Envifront

ITK har over 60 ars erfaring i luftrensning fra bl.a. kraftvaerker, Jern, Stal,
Stagberi, Sten, Cement, Isolering og Krematorier m.f.

EngCo

Enainecting EngCo har agenturet pa ITK-Envifront’s produkter i Danmark
Consultants
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" ITK Envifront

World class technologies

Vi renser luften for vores kunder

Vores lgsninger
- Rensning af luft i processer der kraever stgv- og gasrensning
- Opsamling af stgv

- Posefiltre optimering

- Varmegenindvinding med rg@ggaskondensering

- Intelligente filtre kontrolsystemer
- Ombygning og opgraderinger
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Styring af pulsrensning ITK Envifront

Metoder til rensning af posefiltre
 Mekanisk rensning
« /ndring af flow retning

 Pulsrensning med trykluft (Mest benyttet)
« Tidsstyring
» Differenstrykstyring
» Filtermodstandsstyring
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Hvordan filtrere poserne % . ITK Envifront

« Erennyren pose det bedste?

« Hvad er det som filtrere stgvet?
* Fin stgv = Teet stavkage = God filtrering af fine partikler = Hgjere filterresistens

«  Groft stav har derfor brug for tykkere stgvkage end fint stgv for at opna samme
resultat.
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& ITK Envifront

Hvordan filtrere poserne

« Er der en optimal starrelse pa stovkagen?
« Det korte svar er ja. 150-500g st@v/m? pose afhaengigt af applikationen/processen

« Der er én optimal stgvkage for en applikation/processen

« En optimal stgvkage er defineret ved stgvstgrrelsen og fordelingen af denne,
stgvteethed, stagvpartikelform, maengde fugt i processen.

« Den optimale stgvkage afhaenger ikke af flow, temperatur eller systemmodstanden.

World class air control © ITK Envifront AB 2017 6



/EngCo|

Starrelse stgvkage til forskellige applikationer/procesSges !l ITK Envifront

 For tyk stgvkage
* Hgij filter modstand
« @get ventilator forbrug
« Problemer med kapaciteten pa filteret
« Stgvet kan sidde fast pa filteret og have sveert ved at lgsnes

Filter media,  Dust deposit ~70 g/m?

« For tynd stgvkage ==

* Problemer med opfylde emissionsveerdierne Lotiol particles quickiy

penetrates into the
fabric causing higher
S, - resistance

* Lasner ikke alt stgv ved renggring
« Beskytter ikke mod indtreengning af sma partikler

hvilket giver kortere levetid for poserne. After 1 year or 83.000

~ cleanings

After 1/2 a year or 42.000
cleanings

- After 1 month
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EngCo

Optimal stavkage ved applikationer/processer =2 ITK Envifront
 Optimal Stgvkage
» Holder det rette emissionsniveau
* Lasner alt stgv ved rensning
« Beskytter posen mod indtraengning af sma partikler
Filter media Dust deposit ~200 g/m?
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Differenstrykstyring, rensning ved dP = x Pa

ITK Envifront

Optimal stavkage

 C—
 C—
Fuldt flow

 C—
 C—

 C—

Filtermodstand vy
Differenstryk  x

Optimal stavkage

Filtermodstand vy
Differenstryk X

Laengere tids drift

For tyk stevkage

G—
G—

Halvt flow

Filtermodstand 2y
Differenstryk X

« Koster energi
» Stavet lgsnes ikke

For tyk stevkage

 C—
 C—

Fuldt flow

Filtermodstand 2y
Differenstryk  2x

+ Kapacitets problemer
« Koster energi
+ Stgvet lgsnes ikke

World class air control
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Differenstrykstyring, rensning ved dP = 0,5 x Pa

/EngCo),

) ITK Envifront

For tynd
stgvkage

 —

 —

Fuldt flow

Filtermodstand 0,5y
Differenstryk 0,5x

* For hgje emissioner

+ Stgvkagen lgsnes
ikke

» Posen penetreres af
stgv

For tynd
stgvkage
I
i
i
i
i
i
i
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Filtermodstand 0,5y
Differenstryk  0,25x

For hgje emissioner
Stavkagen lgsnes
ikke

Posen penetreres af
Stav

Laengere tids drift

Optimal stavkage

—
—

Halvt flow

Filtermodstand vy
Differenstryk 0,5x

* Kort pose levetid

Optimal stavkage

 C—
 C—

Fuldt flow

Filtermodstand vy
Differenstryk 0,5x

» Kort pose levetid
« Renser ikke optimalt
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Filtermodstandsstyring, rensning ved S, =y

ITK Envifront

Optimal stavkage

 C—
 C—
Fuldt flow
 C—
 C—

 C—

Filtermodstand vy
Differenstryk ~ x

Optimal stovkage

Filtermodstand vy
Differenstryk  0,5x

Laengere tids drift

Optimal stavkage

Filtermodstand vy
Differenstryk  0,5x

Optimal stavkage

 —
 —
Fuldt flow

 —
 —

 —

Filtermodstand vy
Differenstryk X
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Filtermodstandsstyring

ITK Envifront

 Med Filtermodstandsstyring for man altid den optimale stgvkage
« Man opnar emissions niveauet
« Alt stgv fijernes ved rensning
« Posen beskyttes mod indtreengning af sma partikler
» Driftsomkostningerne falder

Filter media Dust deposit ~200 g/m?

ORI  After 1 year or 30.000
" PRI v, " cleanings
' \vé After 1 month
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Filtermodstandsstyring— Beregnings Eksempel !l ITK Envifront

Differenstryk Styrring | Modstandsstyring |
Filter data Filter data
Filter Luftkonditionering AB Filter Luftkonditionering AB
Flow 700 000 m3/h Flow 700 000 m3/h
Temperatur 43°C Temperatur 43°C
Type Pulsrensning Type Pulsrensning
Styring Differenstryk Styring Filtermodstand
Rense cyclus 37min/cyclus Rense cyclus 720min/cyclus
Pulsleengde 0,2 sek Pulsleengde 0,05-0,02 sek
Vedligeholdelse Vedligeholdelse
Brud(slange/pose) |200 t/ar Brud(slange/pose) |10 t/ar
Ventilfejl 200 t/ar Ventilfejl 10 t/ar
Drift og vedligeholdelses omkostninger Drift og vedligeholdelses omkostninger

Trykfald filter 2.477.711 Trykfald filter 1.858.283
Trykluftsforbrug 377.491 Trykluftsforbrug 15.519
Filter poser 1.147.200 Filter poser 428.133
Total DKK 4.000.402 Total DKK 2.301.935




CPFE Control Manager = ITK Envifront

Identificering af

Laengere levetid pa .
brud pa slange

filterposer

Lavere tryklufts
forbrug

Identificering af

elektrisk ventilfejl ldentificering

af mekanisk
- ventilfejl
Patenteret algoritme for i e J
- |
modstandssyrning vedligeholdelse God oversigt/status
pa filteret
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Konklusion

ITK Envifront

« Modstandsstyring af posefiltre er mere effektivt end andre metoder
for pulsrensende filter.

« Optimal stgvkage kan opnas for alle applikationer og processer.
« Kontrollerede emissioner
« Lang levetid pa filterposer
* Lavere vedligeholdelsesomkostninger
« Lavere trykluftsforbrug

« Et eksisterende filter kan opgraderes ved simple a&endring af
styresystemet og eventuelt nye ventiler.

« Men den korrekte styring som f.eks. en opgradering til CPFE opnas
meget korte tilbagebetalingstider
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